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VH5 AC MOTOR SÜRÜCÜ
HIZLI DEVREYE ALMA KILAVUZU
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Besleme ve Motor Bağlantısı
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485- 485+

POT

10kΩ
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Har�c� Term�nal Bağlantısı (NPN)
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D�p anahtar ayarları �ç�n kapağı kaldırınız ve

aşağıdak� tabloya bakınız

D�p Anahtar

DIP ANAHTAR AYARLARI

B�t Konum Açıklama
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AI g�r�ş 0~20mA

AI g�r�ş 0~10V

AO çıkış 0~20mA

AO çıkış 0~10V

EMC Topraklama Term�nal�

Frenleme d�renc�

Devre kes�c� Kontaktör S�gorta

L1

L2

L3

R

S

T

PB P+ P-

U

V

W

U

V

W
M

Üç faz AC
çıkış reaktörü

Topraklama
d�renc� 10Ω'dan

azdırAna devre

VH5 Frekans Inverter
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DC24V/50mA

1 kanal röle çıkışı
AC250V 3A
DC30V 1A

1 kanal analog çıkış
0~10V/0~20mA
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F�eldbus haberleşme
MODBUS haberleşme

Max hız 115200bps
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İler� run/stop

Ger� run/stop

Arıza reset

Çoklu hız
komut 1
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S�nyal�

P2-00= 1

P2-01= 2

P2-02= 10

P2-03= 12
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term�nal�

Korumalı
kablo

Örgülü korumalı
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Δ!
AC güç g�r�ş�

Tek faz 220VAC
besleme �ç�n

L1 ve L3 uçları
kullanılmalıdır.
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Har�c� Term�nal Bağlantısı (PNP)
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TEMEL PARAMETRE AYARLARI

Parametre Açıklama

MOTOR PARAMETRE AYARLARI

HATA GÖZLEM PARAMETRELERİ

Parametre Açıklama

P1-00

P1-01

P1-02

P1-03

P1-04

P1-05

Motor t�p�

Err-01 Hızlanmada aşırı akım 1. Motor parametreler�n� kontrol ed�n
2. Hızlanma süres�n� artırın
3. Manüel kaldırma torkunu veya VF eğr�s�n� kontrol ed�n
4. Voltajı  ayarını kontrol ed�n
5. An� yüklemey� �ptal ed�n

Motor nom�nal gücü

Motor nom�nal ger�l�m�
Motor nom�nal akımı

Motor nom�nal hızı
Motor nom�nal frekansı

P1-10 Asenkron motor yüzsüz akımı

P0-02

P0-03

P0-15

P0-13

P0-18

P0-19

P4-22

P8-02

Run Komut Kaynağı Seç�m�

0: Panel Kontrol
Çalıştırma panel�ndek� tuşla yönet�len kontrol.
1: Term�nal Kontrol
Çok �şlevl� term�naller tarafından kontrol ed�l�r
2: Ser� Port Kontrol
İlet�ş�m yoluyla üst PC tarafından kontrol ed�l�r.

Frekans Kaynağı Seç�m� Kanal A

0: Tuş takımı üzer�nden g�r�ş (Hafızasız)
1: Tuş takımı üzer�nden g�r�ş (Hafızalı)
2: Ayrılmış
3: Term�nal analog g�r�ş (AI)
4: Ayrılmış
5: Ayrılmış
6: İlet�ş�m Modbus RTU
7: Çoklu hız �le
8: PID kontrol �le
9: Program kontrol (PLC)

Maks�mum çıkış frekansı 50.00Hz ... 500.00Hz

Frekans üst l�m�t� (P0-13 �le beraber değ�şt�r�n�z.)

P0-17 Frekans alt l�m�t�

Hızlanma süres�

Yavaşlama süres�

Sıfırlama (Fabr�ka ayarlarına dönüş)

0: İşlevs�z
1: Tüm parametreler� sıfırla
(Motor parametreler� har�ç)
2: Kayıt b�lg�ler�n� sıfırla

Durdurma (Stop) Modu
0: Yavaşlamalı duruş
1: Serbest duruş

Err-02 Yavaşlamada aşırı akım 1. Motor parametreler�n� kontrol ed�n
2. Yavaşlama süres�n� artırın
3. Voltajı  ayarını kontrol ed�n
4. An� yüklemey� �ptal ed�n
5. Frenleme d�renc� ve ayarlarını kontrol ed�n

Err-10 Motor aşırı akım 1. Yükü azaltın
2. Motor aşırı yük koruma eğr�s� katsayısını uygun şek�lde ayarlayın

Err-11 G�r�ş faz kaybı 1. Şebeke ger�l�m�n� ve ana kes�c�ler� kontrol ed�n
2. B�ze ulaşın

Err-12 Çıkış faz kaybı 1. Şebeke ger�l�m�n� ve ana kes�c�ler� kontrol ed�n
2. B�ze ulaşın

Err-09 Sürücü aşırı yük 1. Yükü azaltın
2. Motor aşırı yük koruma eğr�s� katsayısını uygun şek�lde ayarlayın

0...65000 PC 09=0
0.0...6500.0 P C 09=1
0.00...650.00 PC 09=2

0...65000 PC 09=0
0.0...6500.0 P C 09=1
0.00...650.00 PC 09=2


